
































Anf.

∆ En

  Spritzgießmaschinen 65% 3% 

  Produktionskälte 10% 19% 

  Drucklufterzeugung 3% 63% 

  Vakuumpumpen 2% 94% 

Restl. Verbraucher 20%  - 

Typische Anteile am

 Gesamtenergieverbrauch

Anf. ∆ En: Anforderung an die Höhe

der Energieeinsparung im Vergleich 
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Größe DIM Mit VG46 Mit VG22

Gewicht (gemessen) g 892,7 898,8

Materialart  - HDPE HDPE

Zyklusdauer s 56,90 57,20

Öffnungsweg mm 1.001 1.001

Schließkraft kN 6.680 6.700

Max. Pumpendruck bar 195 195

Mittl. Leistungsaufnahme kW 61,42 59,60

Hydrauliköl-Tanktemperatur °C 37 36

Energieeffizienz kWh/kg 1,087 1,054

Messergebnisse vor und nach der Umstellung auf VG22



























 °





  Ferromatik   P650-6610 2003 April 2018   48,6 s  45 °C

  Ferromatik   ML2000-2300 2002 Juli 2018   99,3 s  48 °C

  Stork   SX12000-12500 2001 Aug. 2018   26,9 s  50 °C

  Engel   DUO 16050/1000 2015 Sept. 2018   51,8 s  44 °C

  Windsor   W4000-G-twin 1994 Sept. 2018   126,0 s  48 °C

Die ersten auf VG22 umgestellten Maschinen

Pumpen-

Temp.
Hersteller Typ Baujahr

Umstellung

auf VG22 
Zyklus
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